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Sestava nové LUVO

ZTAS_01_01
Stav Změny Datum Jméno

Nakreslen

Zkontrolován

Norma

Datum Jméno

10.1.2021 Andreovský

Přesnost: ISO2768mK
Tol: ISO 8015 a ČSN050235
Promitani: ISO E

Materiál: Váha:

Polotovar: Norma:

Měřítko:
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POZIC NAZEV/POLOTOVAR VYKRES/NORMA MATERIÁL KS HMT-kg
1 SKRIN LUVO BEZ DOKUMENTACE SVAŘENEC 1 693,35
2 Sestava LUVO Díl 1 ZTAS_01_02 SVAŘENEC 1 2411
3 Sestava LUVO Díl 2 ZTAS_01_03 SVAŘENEC 1 2375
4 PL50 - 50X125 DIN-EN 10028  P265GH 1 2,37
6 PLECH 5 - 50x1826 ZTAS_01_08 P275NH 1 3,37

7 TYČ L50X5-716-VÝŘEZY ZTAS_01_06 11 378/(S235 
J2G3)

1 2,48

8 PLECH P5 - 50x1788 
HŘEBEN I

ZTAS_01_09 P275NH 1 2,97

9 PLECH P5-50x1788 
HŘEBEN II

ZTAS_01_10 P275NH 1 2,97

10 PLECH PL6-2000x500 - 
EO

ZTAS_01_11 P275NH 1 18,32

11 PLECH PL6 -2000x500 
VSTUP

ZTAS_01_12 P275NH 1 7,64
12 PL 50 - 50X78 DIN EN 10028 P265GH 4 1,53

13 TYČ L90X10 - 1570 ČSN 42 5541 11 378/(S235 
J2G3)

2 21,08

14 TYČ L 50x50 - 726 - 
VYŘEZY

ZTAS_01_07 11 378/(S235 
J2G3)

1 2,56
15 PL 50 - 50X113 DIN EN  10028 P265GH 4 2,22

16 TR PR 60,3x2 - 3840 ČSN EN 10219-2/EN 
10025-5

S355J2WC+N 19 11,04

N

POLOHU DOMĚŘIT NA MONTÁŽI
S OHLEDEM NA PŘECHOD SPALINOVODU
(SPODNÍ A HORNÍ ČÁST)

VŠECHNY KOSTKY POZICOVAT
DLE OTVORŮ SPALINOVODŮ

12x12 125
6x6 125

VAŘIT DLE POZICE 
LUVO

12x12 50 12x12 50

14 1810 VAŘIT AŽ PO USAZENÍ 
OBOU DÍLU
USADIT NA SRAZ

14 1810

DÍLY NA SRAZ
VAŘIT PO USAZENÍ
OBOU DÍLŮ
PŘED ZAVAŘENÍM
VSADIT TRUBKY
POZ.16

12 78
5 78 DLE POZICE LUVO

12x12 113
12x12 113

DLE POZICE LUVO
 

12x12 50

12x10 50

7 50

7 50

12x12 113
5x5 113 DLE POZICE LUVO12x10 50

7 50

12x12 50

7 50

12x12 78
5x5 78DLE POZICE LUVO

12x12 113
5x5 113DLE POZICE LUVO

12x12 78
5x5 78DLE POZICE LUVO

38
24

38
40

20MONTÁŽNÍ VŮLE 
NA VŠECH STRANÁCH 20 MM

12x12 113
5x5 113 DLE POZICE LUVO

12x12 78
5x12 78 DLE POZICE LUVO

12x12 50

7 50DLE LUVO

5x5 3x100(717)MEZERA 208

15
70

1570
727,5

5x5 5x100(1570) MEZERA 267
PROSTŘIDAT 
S HORNÍM

717,5

5x5 5x100(1570) PROSTŘÍDAT 
HORNÍ SPODNÍ
MEZERA 267

5x5 3x100(717)5x5 3x100(171)MEZERA 208

5x5 4x81

5x5 4x81

5x5 5x100(1570)PROSTŘIDAT
S HORNÍM
MEZERA 268

PŘI MONTÁŽI POZ. 2 A 3. POUŽÍT PROVIZORNÍ VZPĚRU U VSTUPU SPALIN
ZAVAŘIT VEŠKERÉ PŘECHODY - PROTI ÚNIKU VZDUCHU DO SPALIN
VYSPRAVIT TĚLESO SKŘÍNĚ - ZAVAŘIT NETĚSNOST
POZ.2 A 3. VYROVNAT NA SRAZ
POZICI Č.16 ZKUSIT VSADIT PŘED VAŘENÍM DÍLU POZ.2 A 3. (VYROVNAT)
SVAŘOVÁNÍ (KROMĚ POZ. 16) NAPŘ. OK 50.40 NEBO AUTROD 12.51. 
POZ.16 VAŘIT NAPŘ. OK 73.08 nebo OK AUTROD 13.26 
DOPORUČENÁ OVALITA TRUBEK POZ. 16 - 1,4%
TRUBKY TR 60,3X2 (POZ 16.) VYROBIT Z PLECHŮ DLE 10025-5. DODÁNO NORM. ŽÍHÁNÍ 

6x6 1570

6x6 1600 VAŘIT 
K SPALINOVODU

20
03

2188

1850

10x10 215

5x5 5x100(1570)PROSTŘIDAT
MEZERA 268

5x5 6x100(1750)MEZERA 230
VAŘIT V ROZÍCH L

5x5 11x85(1750)

10x10 80

6x6 1816VAŘIT K 
SÍTOVNICI. 
VYROVNAT

5x5 160

5x5 5x100(1570) MEZERA 268

6x6 1800 VAŘIT KE 
SPALINOVODU

6x6 1816

5x5 11x85

5x5 11x85

10x10 215

10x10 215

5x5 5x100(1570)

5x5 6x100(1750)

5x5 5x100(1570)

5x5 5x100(1570)

10x10 80

10x10 80

5x5 160

14 1810
VAŘIT PO USAZENÍ 
OBOU DÍLŮ
USADIT NA SRAZ
VSADIT POZ 16
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6x6 10x60(1570)

14 1810

DÍLY NA SRAZ
VAŘIT PO USAZENÍ
OBOU DÍLŮ
PŘED ZAVAŘENÍM
VSADIT TRUBKY
POZ.16

10x10 75

10x10 75

10x10 75

14 1810
VAŘIT PO USAZENÍ 
OBOU DÍLŮ
USADIT NA SRAZ
VSADIT POZ 16

16

16

16

PROVIZORNĚ PODEPŘÍT PŘI MONTÁŽI

125o 50X50  - 

3x3 19x

3x3 19x

3x3 19x

14 1810
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MATERIÁL TRUBKY MOŽNÉ VOLIT Z ŘADY COR-TEN (NAPŘ. S355J0W, 15 217 APOD.)


